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@ Precede de traitement d'un materiau souple presentant un decor metallise et materiau obtenu. 

(g) Le^traitement consiste, a partir d'un materiau souple, par 
exemple una etoffe , sur lequel on a prealablement applique une 
resine formant un d6cor metallise, k faire passer ledit materiau 
en defilement dans de la vapeur a haute temperature et haute 
pression, tout en le soumettant a un leger etirage dans le sens 
transverse au deplacement. 

Le materiau obtenu presente un decor metallise a aspect mat 
et une plus grande souplesse. 

On obtient un effet de double metallisation contrasts e, en 
traitant selon le procede le materiau dont tout ou partie de la 
surface a ete prealablement metallisee, puis.en/realisant une^ _■ . . : v 
metallisation selon des motifs decoratifs sans qu'elle solt suivle n , f :: . 

du traitement selon le procede ; ainsi. les derniers .motifs .\„ m x ^ : _ 

metallises sont brillants et contrastent avec le fond pu les J. . 
motifs metallises mats. 
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Description 



PROCEDE DE TRAITEMENT D'UN MATER I AU SOUPLE PRESENTANT UN DECOR METALLISE ET MATERIAL! 

OBTENU 



La presente invention concerne le traitement d'un 
materiau souple, notamment textile, sur lequel a ete 5 
preaiablement appliquee une resine formant un 
decor metallise. En particulier te traitement a pour 
but de modifier l'aspect visuel du decor metallise et 
egalement le toucher, la main du materiau souple. 
Enfin. et c'est un aspect particulierement interes- 10 
sant du traitement. il permet d'obtenir des articles 
presentant une double metallisation contrastee. 

La realisation d'un effet decoratif metallise sur un 
materiau est bien connue de I'homme du metier. Par 
exemple on obtient un effet de dorure en appliquant 15 
sur le support, notamment textile, un film complexe 
comprenant une succession de trois couches : une 
feulle de polyester.une resine de polyurethanne 
. dans laquelle sont incluses des particules dorees, et 
une resine thermocollante. Lors de ['application du 20 
filmja face comportant la colle est en contact avec le 
support a decorer. L'application se fait par calan- 
drage a une temperature inferieure a la temperature 
. de fusion du polyester et suffisante pour que la 
. resine thermocollante adhere a la fois au support et 25 
a la resine doree. Eile est suivie d'un refroidissement 
■ brutal qui rigidifie les resines et permet de retirer par 
- delaminage la feuille de polyester. La forme du decor 
dore est donnee par la resine thermocollante. Si ia 
resine thermocollante etait uniformement repartie 30 
sur toute la surface du film complexe, le decor dore 
.sera uniforme. Par contre si ia resine thermocollante 
a ete appliquee selon des motifs donnes, on 
; : retrouvera sur le support les memes motifs ; en effet 
-lors du delaminage de la feuille de polyester, la 35 
-couche de resine doree n'adherera au support 
qu'aux emplacements oCi eile est liee a ia resine 
thermocollante, ailleurs eile restera sur la feuille de 
polyester. 

Les materiaux ainsi metallises ont un aspect tres 40 
..brillant, ce qui limite leur champ d'utilisation. De plus 
ia presence de ia resine modifie considerablement le 
toucher, la main du materiau. Ceci est d'autant plus 
sensible qu'il s'agit d'une etoffe legere, et que les 
, motifs representent une part importante de la 45 
surface du materiau. 

Or on a trouve, et c'est ce qui fait Tobjet de 
Tinvention. un procede de traitement qui pallie les 
inconvenients constates en ce qu'il modifie l'aspect 
visuel du motif metallise en attenuant sa brillance et 50 
en ce qu'il ameliore le toucher du materiau metallise. 
Le procede selon Tinvention consiste, a partir d'un 
materiau souple sur lequel on a preaiablement..- ... 
applique une resine formant un decor metallise, & 
faire passer le materiau en defilement dans de ia . 55, 
vapeur a haute temperature et haute pression, tout 
en le soumettant a un leger etirage dans le sens , 
transverse au deplacement. - . 

Le decor metallise, apres que le materiau ait subi 
le traitement precite, a un aspect beaucoup plus mat 60. 
que le decor initial. De plus la repartition de la resine 
sur le materiau , du fait de I' action de la vapeur et de . „ 
I'etirage, est modifiee, ce qui a pour effet de donner 



au materiau une plus grande souplesse, et dans le 
cas d'une etoffe une main plus textile. 

De preference, le passage dans la vapeur se fait 
alors que celle-ci est a une temperature comprise 
entre 160° et 180°C pour une pression comprise 
entre 6 et 8 bars, avantageusement a une tempera- 
ture de 175°C pour une pression de 8 bars. 

On a compris , a la lecture de ce qui precede que 
le procede de ('invention est applicable aux mate- 
riaux souples, c'est-a-dire plus limitativement ceux 
qui peuvent supporter un leger etirage transversal. 
De preference cet etirage est de I'ordre de quelques 
pourcents; avantageusement 4 a 5 pour cent. 

Dans un mode particulierement tnteressant du 
procede de ('invention, on part d'un materiau souple 
sur la surface duquel on a preaiablement applique 
une resine formant un decor metallis6 selon un fond 
uni ou des motifs, dans une premiere etape on fait 
passer le materiau dans de ia vapeur a haute, 
temperature et haute pression tout en le soumettant 
a un leger etirage transversal, puis dans une 
seconde etape on applique sur une partie de ia 
surface du materiau ainsi traite et selon d'autres 
motifs une resine formant un decor maetallise. 

Ainsi on realise une double, metallisation, mais 
grace au traitement de Tinvention, le materiau 
presente une effet visuel contrasts entre les motifs 
metallises d'aspect brillant et le fond uni ou les 
motifs metallises d'aspect mat 

De preference pendant la seconde etape precitee, 
on remet le materiau approximatiyement a sa large ur 
initiate, rattrapant de ce fait ('augmentation de 
iargeur acquise lors de I'etirage de la premiere 
etape. Ceci a pour effet d'ameliorer encore la 
souplesse du materiau. 

C'est un autre objet de Tinvention que de proteger 
les produits directement obtenus par le procede de 
Tinvention, et dont les . caracteristiques . deja 
evoquees ci-dessus, sont de presenter un decor 
metallise a aspect relativement mat et une grande 
souplesse. Et dans te cas de la double metallisation, 
le materiau presente un decor metallise contrasts, 
entre des motifs a aspect brillant et un fond uni ou 
des motifs a aspect mat. 

L'invention sera mieux comprise a ia lecture de la 
description qui va etre faite d'un . exemple de 
realisation d'une etoffe textile presentant une double 
metallisation contrastee. 
....... Le materiau . souple de depart est un tricot 

^ interlock de jau ge 28,. 100 o/o polyester de 150 cm de 
Iargeur. Sur toute la surface de cette etoffe a ete 
., appliquee de maniere connue une resine formant un 
decor. argent6. Pour ce . faire, on a mis en oeuvre un 
film complexe, comportant trois couches : une 
feuille de polyester, une resine. polyurethanne dans 
laquelle sont incluses les particules argentees et 
une couche -continue de resine thermocollante. 
L'application de la resine argentee a ete realisee en 
. continu par calandrage, refroidissement,.d6laminage 
de la feuille de polyester et enroulement. Le 
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calandrage a eu lieu a 180° C, avec un temps de 
contact de I'ordre de 20 secondes; la pression 
exercee par le calandrage entre l'etoffe et le film 
complexe etait de 175 g/cm 2 . Le film etait introduit 
dans la caiandre de telle sorte que la feuiile de 
polyester etait en contact avec le cylindre chauffant 
et la couche de resine thermocollante en contact 
avec la face de I'etoffe destinee a recevoir le decor. 

Des la sortie de la calandre, des jets d'air pulse 
provenant de buses alimentees par un ventilateur, 
refroidissaient i'ensemble etoffe/film complexe en 
frappant la feuille de polyester. Puis la feullle de 
polyester etait retiree par delaminage et l'etoffe, sur 
iaquelie etait liee la resine argentee grace a la resine 
thermocollante,etait enroulee. 

L'etoffe alnsi argentee uniformement est traitee 
selon le procede de I'invention. Elle est deroulee et 
transportee a travers une enceinte dans Iaquelie est 
alimentee de la vapeur a 175°C sous une pression 
de 8 bars. Pendant son passage dans I'enceinte 
I'etoffe est main tenue le long de ses Ijsieres par des 
picots a une largeur superieure a sa largeur initiale, 
a savoir 156 centimetres soit un etirage transversal 
de 4 o/o. La duree de V action de la vapeur est de 
I'ordre de 10 secondes. Puis I'etoffe est enroulee. 

L'etoffe argentee obtenue apres cejtraltement par 
ia vapeur sous etirage a perdu son brillant et a 
maintenant une main textile nettement amelioree. Sa 
largeur, apres enroulement, est de I'ordre de 153 
cms. 

On applique sur cette etoffe une resine formant un 
decor dore, conformement a ce qui a ete decrit 
'. ci-dessus, mais sur une partie reduite de ia surface 
deja argentee, selon des motifs decoratifs. Pour 
cela, on part d'un film complexe dont ia resine 
polyurethanne est incluse de particules dorees et 
dont la resine thermocollante est appliquee suivant 
les motifs desires ; et on met en oeuvre le meme 
mode operatoire exception faite qu'on maintlent les 
lisieres de I' etoffe de telle sorte qu'elle retrouve lors 
de I'enroulement final sa largeur initiale de 150 cms. 

L'etoffe obtenue presente un decor contraste : 
les motifs dores sont brillants et se d6tachent sur le 
fond uni argent6 d'aspect mat. Elle est souple, elle a 
une main et un toucher textiles. 

La description qui vient d'etre faite I'a ete a titre 
d'exemple et n'est pas limitative de 'i'invention. En 
particulier les conditions du traitement a la vapeur 
seronf arretees precisement par I'homme du metier 
en fonction de la composition du film complexe. La 
temperature doit etre suffisamment elevee pour 
provoquer la degradation de la brillance des parti- 
cules metallisees, mais doit cependant etre inte- 
rieure a la temperature de fusion de fa resine. On 
constate par exemple qu'une resine a decor dore 
perd son aspect dore si la temperature atteint 
220 C C. 

„De_plus,. I'invention n'est pas llmitee par le mode 



- . . , . ZT!^'^^ d'applrcation de la resine formant decor m6tallise qui 
-ANN kN^ThJJv H . a" ete decrit ci-dessus. 

II revtent a I'homme du metier de combiner les 
decors et les motifs en fonction de i'aspect decoratif 
desire, a partir d'une simple ou d'une double 
metallisation comme il a et6 dit, voire meme d'un 
.. npmbre plus important encore de metallisation. 
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Revendicatlons 



1. Procede de traitement d'un materiau 
souple sur lequel on a prealablement applique 
une resine formant un decor metallise, caracte- 
rlse en ce qu'il consiste a faire passer le 
materiau en defilement dans de la vapeur a 
haute temperature et haute pression, tout en le 
soumettant a un leger etirage dans le sens 
transverse au deplacement. 

2. Procede selon la revendication 1 caract6- 
rise en ce que la vapeur est a une temperature 
comprise entre 160°C et 180°C, pour une 
pression comprise entre 6 et 8 bars. 

3. Procede selon la revendication 2 caracte- 
rise en ce que la vapeur est a une temperature 
de 175° C pour une pression de 8 bars. 

4. Procede selon la revendication 1 caracte- 
rise en ce que le taux d'etirage transversal est 
de4a5pourcent. 

5. Materiau souple obtenu en mettant en 
oeuvre le procede de la revendication 1 carac- 
terise en ce qu'il presente un decor metallis6 
ayant un aspect mat et en ce qu'H a une 
souplesse amelioree. 

6. Procede de traitement d'un materiau 
souple sur la surface duquel on a prealablement 
applique une resine formant un decor metallise, 
selon un fond uni ou des motifs, caracterise en 
ce qu'il consiste dans une prmiere etape a faire 
passer le materiau dans de la vapeur a haute 
temperature et haute pression tout en le 
soumettant a un leger etirage transversal, puis 
dans une seconde etape a appliquer sur une 
partie de la surface du materiau ainsi traite et 
selon d'autres motifs une resine formant decor 
metallise. 

7. Procede selon la revendication 6 caracte- 
rise en ce que pendant la seconde etape on 
remet le materiau approximativement a sa 
largeur initiale. 

8. Materiau souple obtenu en mettant en 
oeuvre le procede de la revendication 6 carac- 
terise en ce qu'il presente un double decor 
metallise contraste, a savoir des motifs metal- 
lises d'aspect brillant sur un fond uni ou des 
motifs metallises d'aspect mat. 
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